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Pioneiro no Tratamento Zinco-Niquel - desde 2007 .

E ainda Lider.

£

A diretiva N* 2000/53/CE da UE sobre os veiculos em fim de vida foi alterada em 2007, resultando na proibicao parcial da utilizacao

nento contra a corros

de cromo hexavalente em materiais e cn:nponentes automotivos. Até gue, o Trat O por meio da cromagem
amarela, anteriormente utilizado, foi defitivamente banido. As alternativas disponiveis no mercado — zinco como cam

com uma espessa camada de passivagao — estéo onge do adeqguado, em relagac as prop'-.edaces tecnologicas e

VOSS. E fato que representavam uma deterioracdo em Qualidade. Isso era e é inadmissivel para nés, pois a VOSS esforc
todo momento em melhorar os beneficios para o cliente com os nossos produtos e solugdes

A Solugao: O Tratamento Superficial Zinco-Niguel da VOSS., Suas relevantes propriedades superam a cromagem amarela.
A protecao contra corrosao Zinco-Niguel da VOSS € impressionantes 10 vezes superior. Em 2007, este tratamento representou

um enorme avange para todo o mercado de conexdes hidraulicas. O ago € revestido por trés ¢

zinco-niguel, uma passivacaoe e uma selagem gue protegem de forma ideal contra a corroséo. Em

0 NosSo proprio centro de galvanizacao, ende produzimos e aperfeicoamos o0 Nosso mento Superficial,

O que para a VOSS € padrao, para outros € opcional.

O nosso Tratamento superficial determina os padrées de mercado para a resist

2007.

éncia a corrosao em todas as areas e é aplicado em todo
s

nosso portfolio de produtos, desde Maximizando a disponibilidade em escala global. Isto significa: maxima seguranca dos processo

w

para as suas aplicactes. Sem Misturas e sem Confusdes. Para aplicacdes em prensas hidraulicas, instala hidraulicas, maguinas c

construgao e agricolas, tecnologia de transporte, bem come maguinas de injecac de plas

Zinco-Niguel VOSS Zinco + P




VOSS

A marca para a protecao contra corrosao.
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O nosso Tratamento Superficial € muito mais gue um revestimento. Por isso a nomeamos: VOSS Coat. V
as nos pontos centrais das

osiva com perfeicao, tecnologia de ponta, sustentabilidade e coloca as pessoas nos
de atrito, distribuica

de protegao anticorr
coisas. VOSScoat € o resultado de otimizagdes continuas (por exemplo: valores de coeficiente de atritc

spessura de camada e aspecto visual). Esses resultados se devem a experiéncia de muitos anos em processo
ulsionadas por investimentos em pesquisa e desenvolvimento. Apenas a VOSS

o centro de competéncias: VOSS coat, incluindo galvanizagao
elevados padroes. Para um avango

(]

na utilizagao junto ao cliente, aléem de serem ir

ompeténcias Inhouse — com © nosso pr

73]

une todas estas ¢
experimental, onde conseguimos garantir que a nossa protecéo anticorrosiva atinja os 1

REREVEVER




Tecnologia: avanco, conseguido pelo
proprio trabalho.

VOSS coat e o resultado de anos de engenharia (Inhouse) e cumprimento de diversos fatores que contribuem em prol de
beneficios ao cliente. O resultado nao € apenas uma excelente protecao anticorrosiva, mas tambem um suporte ao UsSUario
no manuseio e aplicacao pratica.

B 1.000 horas de resisténcia contra a corrosao na aplicacao produtiva apdés manuseio e montagem.

Testado externamente em produgao corrente, de forma aleatoria e testado apos montagem. Este € o Unico modo que leva em
consideragao os micro danos resultantes da montagem e consegue assim calcular uma previsdo de durabilidade diretamente
no cliente. Em condicdes de laboratério, com pegas por montar, a durabilidade é de mais de 2.000 horas. Apenas depois
deste tempo se consegue identificar a primeira corrosao vermelha, a corroséao branca surge apenas em forma de um leve
manto nebuloso. Alem disso e, para o nosso controle de qualidade, amostras sao retiradas de 100% dos lotes.

B Teste de montagem de Anilha (30S)
Torque de aperto € otimizado pelo VOSScoat.

Torques de aperto em Nm Secdes das Superficies VOSS coat
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VOSS

B Torques de aperto otimizados, nem demasiadamente baixos nem demasiadamente altos.

Assim evita-se sobre e sub-montagens em cada conexao, gracas a uma gualidade absolutamente constante. As nossas
pesquisas, desenvolvimentos e producao tem possibilitado a melhoria continua dos coeficientes de atrito para o VOSS coat.
Onde, o nosso coeficiente, atualmente, pode ser comparado com o melhor tratamento superficial a base de zinco e con-

sideravelmente inferior aos outros tratamenios a base de zinco-n.!quef.

B A mais elevada seguranca de processos, através da moderna galvanizagéo Inhouse com sensores e analises online.
Planta destinada exclusivamenie a conexdes hidraulicas — uma unica solucao. E onde desenvolvemos Nossos processos
adicionais de galvanizac&o, com as partes guimicas na galvanizacao experimental e os procedimentos de produgao no
departamento de Engenharia. Para cada um dos nossecs 6.600 artigos, foram efetuados ajustes em séries de teste em

12 parametros do programa — para processos ofimizados em cada geometria e tamanho. Desenvolvemos as gaiolas e
tambores (que passam por melhorias continuas), aos quais, as conexoes sao transportadas dentro da planta de galvanizacao.
Este elevado grau em especializacido nao pode ser obtido com terceirizagdo/outsourcing. Além disso, o fornecimento é feito
sem mencionar gue cumprimos o padrao europeud referente acs produtos quimicos (REACH conformity).

Programas de controle Individual:
Para cada um dos nossos 6.600 artigos

foi criado um programa proprio com
12 parametros. A galvanizacao experimental VOSS: aqui temos o desenvolvimento continuo do VOSS coat.




Sustentabilidade: apenas com controle fol
possivel a criacao a partir do zero.

Em nossa fabrica principal encontra-se, desde 2009, o nosso centro de competéncias VOSScoat, com 5.000 m- de area. Para
condicoes de trabalho otimizadas, as instalacoes foram construidas em dois andares. Todo movimento e carregamento de material
para as gaiolas e tambores sao realizados no piso inferior. Através do sistema de elevacao, os mesmos sao transportados para o
piso superior. O atual processo de Galvanizacao € 100% automatizado — nao € necessaria a presenca de funcionarios. Podemos

controlar todas as etapas dos processos e otimiza-los, conforme as nossas exigéncias e necessidades. Sustentavel.

Todo sistema de controle operacional

Processo Quimico: como ba
encontra-se no piso inferior. Todos os

Automatizacao do processo de dosagem dos
)as do processo sao

banhos guimicos para garantir a conformidade parametros e ets
visualizados em tempo real,

netros dos banhos

Todos os para
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quimicos sao continuamente

monitorados
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B Producao com Eficiéncia Energética:

Devido as constantes otimizacdes energéticas efetuadas na sua construcao (exemplo: recuperacao de calor), economiza-
mos anualmente mais de 490 MWh em eletricidade, o que corresponde ao gasto anual de aproximadamente 160 casas
populares.

B Reducao das emissodes (ar, agua, ruido):

O ar de exaustao € aspirado diretamente sobre o tangue de banho e purificado com unidades de lavagem de ar.

Como resultado, os limites de poluicdo do ar sao 250 vezes inferior ao exigido.

O mesmo se aplica ao gerenciamento adequado da agua: somente agua industrial & utilizada, ao invés de utilizarmos a
valiosa dgua potavel. Aguas residuais séo extensivamente tratadas e purificadas em nossa unidade de tratamento de agua,
onde o pH é neutralizado. Na emissdo de ruido, a nossa fabrica de galvanizacao cumpre os reguisitos mais exigentes
referentes a prevencao dos mesmos em areas mistas - residenciais e industriais.

B Reducao de potenciais danos ambientais:
Uso de materiais ecoldgicos, livres de cianeto e cobalto.

B Eficiéncia de matérias-primas e reciclagem:
Por meio de andlises online, o tempo de duragao dos banhos guimicos sao otimizados, no intuito de reduzir o consumeo de
recursos. Residuos de metal séo reciclados e retornam ao ciclo de producgao das materias-primas.

zacdo, possibilitando uma maior protecdo ac material

Com as otimizagdes de processo, o tempo gue 0s pro- Tratamentos adicionais customizados
dutos passam dentro dos tambores e/ou gaiolas € consi- sao possivels devide a flexibilidade e
deravelmente inferior aos outros processos de galvani- controle da planta

2

Apds o processo de revestimento, cada O ar de exaustao é aspirado dire-
remessa passa pelo controle de qualidade, tamente sobre o tangue de banho
no qual, a espessura da camada, bem como, e & purfficado pelas unidades de

a composigdo quimica séo analisadas e lavagem de ar. A energia de aque-

documentadas durante o processo | cimento disponivel & recuperada




VOSS

Pessoas e Comunidade: centro das nossas acoes.

B Liberacgao de niquel:
i o)




VOSS

VOSS coat: destacado da concorréncia.

A protecao anticorrosiva & tao boa quanto o seu ponto mais fraco. ldeal guando naoc existe. VOSScoat define o padrao para
protecao anticorrosiva no sistema completo, aumenta a confiabilidade de seus produtos e conguista cada vez

a melhoria

ientes.

mais ¢

Confiak
B 1.000 horas de resisténcia a corrosao sob condicoes praticas.
B Lider em tecnologia de tratamento superficial, gracas ha anos de experiéncia, pesquisa e desenvolvimento.

B Producao sustentavel no centro de competéncias VOSS coat.
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B 455 milhoes de conexoes hidraulicas entreg

B Mais de 30% dos usuarios na Alema

=)

B Elevada disponibilidade e Entrega imediata: cadeias de fornecimento curtas e rapidas.

B Melhoria de imagem e elevado valor de revenda das suas maguinas e instalacdes, por causa de componentes
com valor agregado.

B Maior satisfacao do cliente devido ao baixo risco de reclamagao.

B Engenharia de Aplicagao: especific e pegas customizadas podem ser elaboradas pelos nossos colaboradores,

por exemplo: em caso de protétipos.

B Futuro Assegurado devido a colaboracao com universidades e outras instituices académicas e de pesquisas.

VOSS coat




VOSS Fluid GmbH

Postfach 1540
51679 Wipperflrth
r Str. 52-54

Ludenscheide
51688 Wipperfurth
Germany

Tel +49 226

Fax +49 2267

fluid@voss.de

WWW.voss.net
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