Wskazowki

Przed rozpoczeciem montazu prosze zapoznac sie z
0golnymi wskazéwkami w aktualnym katalogu VOSS i
sprawdzi¢ aktualno$é instrukcji montazu!

Niniejsza instrukcja montazu opisuje mozliwosci mon-
tazu recznego przewidziane w normie DIN 3859-2.

Zasadniczo zalecamy jednak montaz za pomoca
narzedzi i urzgdzen do montazu wstepnego VOSS. Do
tego nalezy przestrzega¢ aktualnej instrukcji obstugi.

Do zastosowania VOSS RingM zalecane jest uzycie
specjalnie skonstruowanego kré¢ca do montazu
wstepnego VOSSRing. Tylko w ten sposéb mozna
skorzysta¢ z opatentowanej funkcji ogranicznika oraz
skréconej drogi montazu koncowego 30°.

Mozna takze uzy¢ zwyczajnych kré¢céw VOSS do
montazu wstepnego. W tym przypadku nalezy jednak
postepowac zgodnie ze specjalng instrukcjg montazu.

Przygotowanie rury

2.1 Do okreslenia dtugosci rury nalezy uzyc¢-
minimalnych wymiaréw prostych koncoéw rur.

Seria ;:'nf]e""”' Y1 wys. (mmj | Dt. [mm]
Dt. 6/8 31 39
Dt. 10/12 38 42
Dt. 15 36 45
Dt. 18 38 48
Dt. 22/28 42 53
Dt. 35/42 48 60
Seria [Snr].mz]ewn. rury Wys. [mm] | Dt. [mm]
S 6/8 35 44
S 10/12 37 47
S 14/16 43 54
S 20 50 63
S 25 54 68
S 30 58 72
S 38 65 82

W przypadku maszynowego montazu wstepnego nale-
zy uwzglednia¢ minimalne dtugosci podane w instrukgcji
obstugi urzagdzenia do montazu wstepnego.

2.2 Odpitowac rure pod katem prostym. Dopuszczalna
jest tolerancja kata o £1°. Nie uzywac¢ obcinarki do rur
ani szlifierki katowe;j.

2.3 Delikatnie usung¢ zadziory na koncach rury
wewnatrz i z zewnatrz. Wyczysci¢ przewdd rurowy.

Uwaga!

Krzywo odpitowane rury lub rury z niestarannie usunig-
tymi zadziorami skracajg czas eksploatacji potaczenia i
jego szczelno$¢.

2.4 Montaz tulei wzmacniajgcych VOSS

1a. Stalowe tuleje lekko nasmarowa¢ na obwodzie
srodkiem smarnym (np. olejem hydraulicznym HLP32
opartym na oleju mineralnym). Nastepnie wiozy¢ tuleje
w rure az po rowkowang szyjke.

1b. Stalowe tuleje lekko nasmarowa¢ na obwodzie
pastg montazowg (np. pastg montazowg MPE).
Nastepnie wtozy¢ tuleje w rure az po rowkowang szyjke.

2. Whi¢ tuleje do konca za pomoca miotka

(z tworzywa sztucznego lub gumy). W ten sposéb
rowkowana szyjka zostanie docisnieta do wewnetrznej
$ciany rury, co zabezpieczy tuleje przed przesunieciem
lub wypadnigciem.

Do stosowania z rurami ze stali i stali nierdzewnej
zgodnie ze specyfikacjg VOSS (patrz instrukcje
montazu dot. naprezenia wstepnego).

Uwaga!

Przestrzegac¢ zalecenia stosowania tulei wspierajgcych
przy rurach stalowych o cienkich $cianach i miekkich
rurach z metali niezelaznych oraz tulei wspierajgcych
z tworzywa sztucznego 1.4571 przy rurach ze stali nie-
rdzewnej o cienkich $cianach.

Wiozona tuleja
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Przygotowanie do montazu

3.1 Gwint, pierécien zacinajgcy, koniec rury i stozek
krééca potaczenia srubowego lub kréciec do recznego
montazu wstepnego lekko nasmarowac¢ $rodkiem
smarnym (np. olejem hydraulicznym HLP32 opartym
na oleju mineralnym lub w przypadku stali nierdzewnej
pastg montazowg MPE).

3.2 Na koniec rury natozy¢ po sobie nakretke ztgczko-
wa i VOSS Ring". Krawedzie zacinajace VOSS Ring"
sg skierowane ku koncowi rury.

Uwaga!
Pilnowa¢ prawidtowego utozenia VOSS Ring"!
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VOSS

Instrukcja montazu Srubowych potgczen rurowych VOSSRing"
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Montaz wstepny

Pierscienie VOSS Ring" mozna montowac wstepnie
bezposrednio w kré¢cu potgczenia $rubowego lub za
pomocg opatentowanych kré¢céw do montazu wstep-
nego VOSSRing.

Krééce do montazu wstepnego VOSSRingz wysoko-
gatunkowej stali nie wykazujg typowego zuzycia i nie
wymagajg powtarzalnej konserwaciji. Jesli zakonczy
sie czas eksploataciji, kréciec do montazu wstepnego
tamie sie z przodu, aby konieczna byta wymiana.

Uwaga!

W przypadku bezposredniego montazu w kré¢cu pota-
czenia Srubowego mozna go uzy¢ tylko raz do monta-
zu wstepnego!

Nalezy obowigzkowo przestrzega¢ podanych drég
montazowych. Ich nieprzestrzeganie grozi przeciekami
lub przerwaniem rury!

4.1 Koniec rury wtozy¢ w stozek 24° i docisngé az do
osiagniecia ogranicznika. Podczas procesu montazu
rura musi opierac sie o ogranicznik, aby unikngé nie-
prawidtowosci.

4.2 Recznie dokreci¢ nasadke ztgczkowa.

4.3 Dokreci¢ nakretke zlgczkowg za pomoca klucza
ptaskiego o 1 1/2 obrotu.

Wskazoéwki:

W przypadku montazu wstepnego za pomocg opaten-
towanego kré¢ca do montazu wstepnego VOSSRing
koniec montazu mozna tatwo pozna¢ po ok. 1 1/2
obrotu po ograniczniku lub odczuwalnym wzroscie sity.

W przypadku montazu wewnatrz przewodu rurowego
przytrzymac kréciec potgczenia $rubowego za pomocag
klucza ptaskiego. Aby umozliwi¢ zachowanie zalecanej
liczby obrotéw na nakretce ztgczkowej i rurze wykona-
no oznaczenia.

Kontrola montazu

Poluzowa¢ nasadke ztgczkows i sprawdzi¢ wyrzut mate-
riatu. Wyrzut materiatu powinien catkowicie, czyli w ok.
100%, pokrywa¢ powierzchnie czotowg pierscienia zaci-
najgcego. W przypadku rur o cienkich $cianach i rur ze
stali nierdzewnej z do$wiadczenia wiadomo, ze wyrzut
materiatu jest mniej wyrazny.

W tej pozycji mozna jeszcze obréci¢ pierscien zacinajacy
na rurze. Nalezy usung¢ ewentualne zabrudzenia.
Uwaga!

W przypadku zbyt matego wyrzutu materiatu montaz

nalezy powtorzy¢ z uzyciem wigkszej sity. Rezultat nalezy

skontrolowaé ponownie.

Wskazoéwka:
Do kontroli prawidtowego potozenia osiowego pierscienia
zacinajgcego zalecamy uzycie sprawdzianu VOSS.

Montaz ostateczny

6.1 Gwint, wstepnie zmontowany koniec rury oraz sto-
zek krocca potgczenia Srubowego lekko nasmarowaé
$rodkiem smarnym (np. olejem hydraulicznym HLP32
opartym na oleju mineralnym lub w przypadku stali nie-
rdzewnej pastg montazowg MPE).

6.2 Wstepnie zmontowany koniec rury ostroznie wtozy¢
w kréciec potgczenia srubowego. Nastepnie dokreci¢
recznie nasadke ztgczkowa.

Uwaga!

Jesli VOSS Ring" zostat wstepnie zamontowany w kréé-
cu potgczenia $rubowego, ten sam kréciec potgczenia
Srubowego z montazu bezposredniego jest uzywany do
montazu wstepnego.

6.3 Nasadke ztagczkowg dokrecac kluczem ptaskim az do
osiggniecia wyraznie wyczuwalnego wzrostu sity. W ten
sposéb komponenty potgczenia Srubowego s3 elastycz-
nie naprezane wstepnie, a stan montazowy osiggany
ponownie po montazu wstepnym.

6.4 Nastepnie dociggna¢ o dalszg droge montazu
koncowego 30°. W ten sposob uzyskiwane jest mniejsze
dociecie pierscienia zacinajgcego i zagwarantowana
zostaje absolutna szczelno$¢.

Uwaga!

Przy konicowym dokrecaniu zawsze przytrzymywac kro-
ciec potgczenia Srubowego kluczem ptaskim lub zamoco-
wac w imadle.

Ponowny montaz
Ponowny montaz nalezy wykona¢ doktadnie tak, jak
montaz ostateczny.

7.1 Nasadke ztgczkowg dokrecaé kluczem ptaskim az do
osiagniecia wyraznie wyczuwalnego wzrostu sity.

7.2 Nastepnie dociggng¢ o dalszg droge montazu kon-
cowego 30°.
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1 1/2 obrotu

Wyrzut materiatu ok 100%

wyraznie wyczuwalny wzrost sity
+ 30° droga montazu koncowego



